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Bewehrungsmatte for Stahlbeton. 



Bei der geschweissten Bewehrungsmatte fur Stahlbe- 
ton, die aus Langselementen in Form von Einzeldrah- 
ten (1) oder Drahtpaaren (3, 4) und aus Querdrahten (2) 
besteht, sind in den beiden Langsrandbereichen der Matte, 
symmetrisch zur Langsmittelachse derselben, zwei oder 
mehr Bezugslangselemente (3, 3'; 4, 4*) vorgesehen, die 
uber ihre gauze Langserstreckung voneinander und von 
den ubrigen Langselementen (1) durch ihre aussere 
Erscheinungsform visuell unterscheidbar sind und zwi- 
schen denen sich zumindest eines der ubrigen Langsele- 
mente (1) beflndet, so dass solche Matten mit verschiede- 
nen deflnierten Randuberlappungen verlegt werden kon- 
nen. 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Bewehningsmatte fur Stahlbeton, die aus einander 
kreuzenden und an den Kreuzungspunkten miteinander ver- 
schweissten Langselementen in Form von Einzeldrahten oder 
Drahtpaaren und aus Querdrahten besteht, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in den beiden Langsrandbereichen der Matte, 
symmetrisch zur Langsmittelachse derselben, zwei oder mehr 
Bezugslangselemente (3, 3\ 4, 4') vorgesehen sind, die fiber 
ihre ganze Langserstreckung voneinander und von den ubri- 
gen Langselementen (1) durch ihre aussere Erscheinungsform 
visuell unterscheidbar sind und zwischen denen sich zumin- 
dest eines der ubrigen Langsetemente ( 1 ) befindet 

2. Bewehningsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in jedem La*ngsrandbereich der Matte das erste 
und das dritte Langselement vom Mattenrand gezahlt, als von 
den ubrigen Langselementen (1) unterscheidbares ausseres 
bzw. inneres Bezugslangselement (3, 3'; 4* 4') ausgebildet 
sind. 

3. Bewehningsmatte nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Mattenrand das aus- 
sere Bezugslangselement (3, 3') durch ein Paar von zueinan- 
der parallelen, mit Abstand voneinander verlaufenden Langs- 
drahten gebildet ist, wahrend das innere Bezugslangselement 
(4, 4') vorzugsweise aus einem Paar zueinander paralleled 
einander berfihrender Langsdrahte besteht 

4. Be wehrungsm atte nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass an jedem Mattenrand das aus- 
sere Bezugslangselement (3, 3') aus einem Paar von zueinan- 
der parallelen, mit Abstand voneinander verlaufenden Langs- 
drahten und zwischengeschweissten Querstegen (5) besteht, 
wahrend das innere Bezugslangselement (4, 4') vorzugsweise 
aus einem quersteglosen Paar von zueinander parallelen, mit 
Abstand voneinander verlaufenden Langsdrahten besteht. 

5. Bewehningsmatte nach einem der Anspruche I bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest an den Langsrand- 
bereichen der Matte die Achsabstande zwischen alien Langs- 
elementen (1, 3, 4 bzw. 1, 3', 4') gleich gross sind. 

6. Bewehningsmatte nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die visuelle Unterscheidbarkeit 
zumindest eines der Bezugslangselemente (13; 17) von den 
Ubrigen Langselementen durch fiber die Langserstreckung 
derselben verteilte Markierungselemente (16; 12a; 18) erzielt 
ist 



Die Erfindung betrifft eine Bewehningsmatte ffir Stahlbe- 
ton, die aus einander kreuzenden und an den Kreuzungs- 
punkten miteinander verschweissten Langselementen in Form 
von Einzeldrahten oder Drahtpaaren und aus Querdrahten 
besteht. 

Der Aufbau von Fiachenbewehrungen aus Bewehrungs- 
matten fur Stahlbeton, die aus einander kreuzenden und an 
den Kreuzungspunkten miteinander verschweissten Langs- 
und Querdrahten bestehen, ist mit gewissen Problemen behaf- 
tet Einerseits soil die Bewehrung der grossen Vielfalt von 
Bauelementen mit unterschiedlichen Abmessungen und 
unterschiedlichen, auf die Breiteneinheit bezogenen erforder- 
Hchen Stahlquerschnitten moglichst gut angepasst werden, 
anderseits soli aber im Hinblick auf die Wirtschaftlichkeit der 
Ferttgung und der Lagerhaltung die Anzahl der feilgebote- 
nen, sich hinsichtlich ihrer ausseren Abmessungen sowie hin- 
sichtlich der Abstande und Durchmesser der verwendeten 
Drahte voneinander unterscheidenden Typen von Gittermat- 
ten moglichst klein gehalten werden. 

Die maximale Breite der handelsublichen Gittermatten 
ist, hauptsachlich aus Transportgrunden, beschrankt (z.B. in 



Osterreich auf 2,40 m und in Deutschland auf 2,15 m). Dar- 
aus folgt, dass vorgegebene Bauelemente, beispielsweise die 
Felder von Plattendecken im Hochbau, nur auf die Weise 
bewehrt werden konnen, dass men re re Gittermatten, deren 

5 Lange ausreicht, urn die vorgegebenen Bauelemente in einer 
Richtung zu uberspannen, neben einander verlegt werden, 
damit auch in der dazu senkrechten Richtung des zu beweh- 
renden Bauelementes eine durchgehende Bewehrung erhalten 
wird. 

to Um bei dieser Art der Bewehrung die Ubertragung der im 
Bauelement herrschenden Krafte auch in Richtung der Quer- 
drahte der Gittermatten zu sichera, mussen die Stossrander 
benachbarter Matten einander um eine meist normenmassig 
vorgeschriebene Anzahl von Maschen oder Schweisspunkten 

i5 fiberlappen (z.B. in Osterreich und Deutschland fur sog. Ver- 
teilerstosse bei einachsig bewehrten Bauelementen um eine 
Masche, ffir sog. TragstSsse bei zweiachsig bewehrten Platten 
um drei Maschen). 

Hieraus ergibt sich ein weiteres Problem. Sind namlich 

6 die Langsdrahte der Gittermatten in gleichen gegenseitigen 
Abstanden fiber die Mattenbreite vert ei It, dann tritt im Uber- 
lappungsbereich der Gittermatten eine Anhaufung von Drah- 
ten auf, die bisher meist als unvermeidiicher Materialverlust 
hingenommen wurde. 

2, Um diesem Mangel abzuhelfen, hat man allerdings bereits 
spezielle Gittermatten, sog. «Randsparmatten», entwickelt 
(GB-PS 204497, DE-OS I 609 846), die derart ausgebildet 
sind, dass sie an den Mattenrandern Langsdrahtlficken auf- 
weisen, die bei Verlegung der Gittermatten mit Randuberlap- 

tt, pung durch Langsdriihte der Nachbarmatten ausgefullt wer- 
den, so dass jeweils ein bestimmter, fur eine gegebene Mat- 
tentype charakteristischer bezogener Stahlquerschnitt bei 
wenigstens annahernd gleichmassiger Verteilung der Langs- 
drahte innerhalb der gesamten Bewehrung erhalten wird. 

i$ Ein Vorteil dieser Randsparmatten besteht darin, dass 
ihre richtige Verlegung im Bauwerk durch blossen Augen- 
schein leicht uberpruft werden kann, da bei richtiger Verle- 
gung alle Drahte durch wegs in gleichen gegenseitigen 
Abstanden liegen mussen. 

4i) Bei einer anderen bekannten «Randsparmatte» (AT- PS 
3 1 5 443) sind an jedem Langs rand zwei Langsdrahte (fur Ver- 
teilerstdsse) bzw. vier Langsdrahte (fiir Tragstosse) in Abstan- 
den angeordnet, die eineinviertelmal grosser sind als die 
Abstande zwischen den Langsdrahten im mittleren Mattenbe- 

45 reich, und diese randseitigen Langsdrahte haben einen um 35 
bis 40% geringeren Qurschnitt als die fibrigen Langsdrahte. 
Auf diese Weise soil der Stahlquerschnitt im Oberlappungs- 
bereich. in dem die in den Langsdrahten geweckten Krafte 
fiber einen kleineren Hebelarm wirksam sind, etwas grosser 
als im ubrigen Mattenbereich gehalten werden. 

Zur Losung des Problems, bei moglichst kleiner Anzahl 
von Mattentypen eine mdglichst gute Anpassung der Beweh- 
rung an vorgegebene Anfordemngen zu ermoglichen, tragen 
die bekannten Randsparmatten nichts bei. 

v> Es ist anderseits bekannt, dass bei Verlegung von regula- 
ren Gittermatten, deren Langs- und Querdrahte je unterein- 
ander gleiche Durchmesser und gleiche gegenseitige 
Abstilnde haben, mit Randfiberlappung benachbarter Matten, 
die sich in den Oberlappungszonen ergebenden StahlanhSu- 

bo fungen bei nicht allzubreiten Matten bzw. nicht zu geringen 
Konstruktionsspannweiten als gleichmassig fiber die gesamte 
Breite des bewehrten Bauelementes verteilt in Rechnung 
gestellt werden dfirfen. Es kann daher der im Bauelement tat- 
s3chlich vorhandene bezogene Stahlquerschnitt gegenuber 

b $ dem bezogenen Stahlquerschnitt der einzelnen Gittermatten 
in weiten Grenzen durch Verbreiterung dieser Oberlappungs- 
zonen beiiebig und fast stufenlos vergrossert werden. 

Diese Verlegeweise gestattet es im Prinzip, mit einer rela- 
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tiv kleinen Anzahl von Mattentypen eine schr gute An pas- 
sung des im bewehrten Bau element vorhandenen bezogenen 
Stahlquerschnittes an den jeweils erforderlichen bezogenen 
Stahlquerschnitt bzw. eine sehr gute Anpasung der Mattenbe- 
wehrungen an die unterschiedlichen Breiten der Bauelemente 
zu erzielen. Far den wirtschaftlichen Erfolg und zur Wahrung 
der erforderlichen Sicherheit setzt diese Verlegeweise jedoch 
voraus, dass zunachst im Bauburo ermittelt wird, mil welchen 
Mattentypen und mil welchen Uberlappungsbreiten der Mat- 
ten render die gOnstigsten Ergebnisse erzielt werden, dass fer- 
ner die notwendigen Oberlappungsbreiten aufden Verlege- 
planen angegeben werden und dass schliesslich diese Masse 
auf der Baustelle genau eingehalten werden und nach erfolg- 
tem Verlegen der Bewehrung noch fiberprflfbar sind. Insbe- 
sondere die letzteren Voraussetzungen sind jedoch mit den 
regularen Gittermatten nicht zu erfullen, weil bei der Vielzahl 
der in einer Bewehrung, insbesondere bei kreuzweise bewehr- 
ten Platten, vorhandenen, einander uberkreuzenden Gitte- 
drahte der Anfang und das Ende einer einzelnen Gittermatte 
bzw. die Oberlappungsbreite benach barter Matten infolge der 
Gleichheit alter Gittermaschen kaum noch erkennbar sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine Beweh rungs- 
matte derart auszubilden, dass sie mit mehreren verschiede- 
nen, visuell leicht kontrollierbaren RandOberlappungen ver- 
legt werden kann, um insbesondere bei vorgegebener Anzahl 
von Mattentypen eine gegenuber den bisher ublichen Verlege- 
weisen von regularen Matten und von sog. Randsparmatten 
erhohte Variationsmdglichkeit fOr den bezogenen Stahlquer- 
schnitt zu erzielen bzw. umgekehrt eine vorgegebene Stufen- 
zahl bezogener Stahlquerschnitte mit einer kleineren Anzahl 
von Mattentypen realisieren zu konnen. Naturlich besteht 
dann auch die MdglichkeiU sowohl die Stufenzahl von bezo- 
genen Stahlquerschnitten wie auch die Anzahl von Mattenty- 
pen gegenuber den Standard program men fur regulare Matten 
zu variieren. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind bei einer Bewehrungs- 
matte der ein lei tend angegeben en Gattung erfindungsgemass 
in den beiden Langsrandbereichen der Matte, symmetrisch 
zur Langsmittelachse derselben, zwei oder mehr Bezugslangs- 
elemente vorgesehen, die uber ihre ganze Langserstreckung 
voneinander und von den ubrigen Langselementen durch ihre 
aussere Erscheinungsform visuell unterscheidbar sind und 
zwischen denen sich zumindest eines der ubrigen Lansele- 
mente befindet. Unter den ubrigen Lanselementen sind dabei 
die den Hauptteil der Matte, insbesondere deren Mittelbe- 
reich einnehmenden Langselemente zu verstehen, die vor- 
zugsweise durchwegs gleich und als Einzeldrahte ausgebildet 
sind. 

Bei einer erfindungsgemass ausgebildeten Bewehrungs- 
matte sind die Randbereiche auch im verlegten Matten ver- 
band noch durch blossen Augenschein deutlich vom Matten- 
innenbereich unterscheidbar und gegenuber diesem abge- 
grenzt. Die voneinander unterscheidbaren Bezugslangsele- 
mente ergeben zusammen mit den ubrigen Langselementen 
fur drei verschiedene Uberlappungsbereiche visuell deutlich 
unterscheidbare und eindeutige Oberlappungsbilder, so dass, 
wie nachfolgend noch anhand der Zeichnungen naher erlau- 
tert wird, durch blossen Augenschein ein ordnungsgemasser 
Verteilerstoss von einem ordnungsgemassen Tragstoss und 
diese beiden Stdsse von einem weiteren Mattenstoss unter- 
schieden werden konnen, fur den rechnungsmSssig ein weiter 
erhohter bezogener Stahlquerschnitt einsetzbar ist. 

Da Bewehrungsmatten in der uberwiegenden Mehrzahl 
aller vorkommenden Falle in zwei zueinander orthogonalen 
Scharen verlegt werden, wobei die Langselemente einer 
ersten Mattenschar parallel zueinander und in rechtem Win- 
kel zu den Langselementen einer zweiten Mattenschar, wel- 
che ihrerseits gleich falls parallel zueinander verlaufen, ange- 



ordnet sind, folgt aus dieser Verlegeart zwangslaufig, dass die 
Querelemente der ersten Mattenschar parallel zu den Langs- 
elementen der zweiten Mattenschar veiiaufen und umgekehrt. 
Bei der sehr dichten Anordnung von DrShten, die sich 
s aufgrund dieser Verlegeart ergibt, machen BezugslSngsele- 
mente am Mattenrand diesen gegenuber dem Matteninnenbe- 
reich nur dann hinreichend deutlich erkennbar, wenn sie 
nicht zu weit voneinander entfernt angeordnet sind, so dass 
ihre ZusammengehSrigkeit wahrgenommen werden kann. 

10 Aus diesem Grund sind bevorzugt in jedem LSngsrandbereich 
der Matte das erste und das dritte Uingselement, vom Mat- 
tenrand aus gezahlt, als von den Qbrigen Langselementen 
unterscheidbare Bezugslangselemente ausgebildet. 

Da die Enden der Matten langselemente haufig zwischen 

i% andere Bewehrungselemente eingeschoben werden mussen, 
beispielsweise zwischen die BQgel eines als Auflager fur eine 
Platte dienenden Unterzuges, ist es vorteilhaft, zumindest in 
den Langsrandbereichen der Matte alle Langselemente mit 
gleichen Achsabstanden anzuordnen. 

2D Anhand von Ausfuhrungsbeispielen wird die Erfindung 
nun unter Bezugnahme auf die Zeichnungen nSher erlautert. 
Es zeigen: 

Rg. 1 eine erste und 

Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform einer Matte nach der 
Erfindung; die 

Fig. 3 bis S mit verschieden weiten Oberdeckungen der 
M a tten r3 nder verlegt e Bewehrungsmatten nach Fig. 2: die 

Fig. 6 bis 9 verschiedene Moglichkeiten zur Unterschet- 
dungder Bezugselemente mit Hilfe von Markierungselemen- 
io ten. 

In den Fig. I und 2 erkennt man eine Bewehrungsmatte, 
die aus miteinander verbundenen, vorzugsweise verschweiss- 
ten regularen Langselementen 1 und Querdrahten 2 zusam- 
mengesetzt ist. Beidseits der Langsmittelachse X~X der Matte 

k und symmetrisch zu dieser sind regulare Langselemente 
durch Bezugslangselemente 3, 3' und 4, 4' ersetzt, die vonein- 
ander und von den Qbrigen Langselementen zufolge ihrer 
Formgebung deutlich unterscheidbar sind. 

Wie man aus den Fig. I und 2 weiter erkennen kann, 

ao unterscheiden sich die AbstSnde der Bezugslangselemente 3, 
3' bzw. 4, 4' von der Symmetrieachse X-X der Matte um min- 
destens 2 Langselemente-Achsabstande a, wobei zwischen 
den beiden BezugslSngselementen 3 und 4 bzw. 3' und 4' an 
jedem Mattenrand ein regulares LSngselement 1 angeordnet 

4s ist. 

Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. I sind die ausseren 
Bezugslangselemente 3, 3', welche den aussersten Mattenrand 
markieren, als Paare zueinander paralleler, mit Abstand von- 
einander a ngeordneter Drahte ausgebildet, wobei der 
\a Abstand zwischen diesen beiden Drahten bedeutend kleiner 
als der Abstand a zwischen benachbarten Langselementen ist 
und aus den im Betonbau bekannten Grunden gleich den 
doppelten Drahtdurchmesser sein, mindestens aber 20 mm 
betragen soil. 

S5 Die inneren Bezugslangselemente 4, 4' bestehen in Fig. I 
zum Unterschied von den ausseren Bezugsiangselementen 3, 
3' aus Paaren einander beruh render Langsdrahte. 

Die Formgebung der Bezugslangselemente 3, 3' und 4, 4' 
kann grundsatzlich beliebig gewahlt werden. So konnten bei- 

bo spiels weise an Stelle von Drahtpaaren mit oder ohne gegen- 
seitigem Abstand der Einzeldrahte des Paares auch gerippte 
Drahte, verdrillte Vierkantdrahte oder ahnliche, durch ihre 
Oberfiachengestaltung und/oder Formgebung unterscheid- 
bare Drahte gewahlt werden, wobei allerdings derart ausge- 

bs bildete Drahte im verlegten Matten verband meist weniger 
deutlich unterscheidbar und daher fur die erflndungsgemasse 
Funktion der Mattenrandbereiche weniger geeignet waren als 
die in den AusfQhrungsbeispielen gezeigten Drahtpaare. 
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Bine besonders deutliche Kennzeichnung der Randdraht- 
paare 3, 3' zeigt Fig. 2, gemass welcher die beiden DrShte 
jedes Drahtpaares 3, 3' zwischen den Querdrahten 2 in gleich- 
massigen Abstanden durch kurze Querstege 5 miteinander 
verbunden sind, welche zwischen die Drahte des Drahtpaares 
eingeschweisst oder auf diese aufgeschweisst sein konnen. 
Durch diese Massnahme wird fiberdies auch die Verankerung 
der Randlangselemente 3, 3' im Beton gegenuber der Wir- 
kung der in ihnen herrschenden Zugkrafte verbessert, was 
insbesondere dann von Bedeutung ist, wenn die Querdrahte 
2, wie in den AusfQhrungsbeispielen gezeigt, bundig mit den 
Randlangselementen 3, 3' abschliessen, wodurch die Veranke- 
rungswirkung der Querdrahte bezuglich der ausseren Bezugs- 
langselemente 3, 3' nur etwa halb so gross ist wie gegenuber 
den regularen Langselementen 1 im Innenbereich der Matte. 

Infolge des geringen Abstandes zwischen den Querstegen 
5 konnen die Randlangselemente 3, 3' auch nach Durchtren- 
nen einer Matte in relativ kurze Abschnitte im Bereich aller 
Abschnitte noch von den Randlangselementen 4, 4' unter- 
schieden werden. 

In den Fig. 3 bis 5 sind drei verschieden breite Matten- 
stosse mit Matten nach Fig. 2 dargestellt 

Fig. 3 zeigt die Randbereiche zweier benachbarter Matten, 
die ineinander derart fibergreifen, dass jeweils die ausserste 
Randmasche jeder Matte durch ein Bezugslangselement 3, 3' 
der Nachbarmatte ausgefullt ist Bei dieser Verlegefonn bleibt 
zwischen den Bezugselementen 3, 3' bzw. 4, 4' ein einzelnes 
Langselement 1 und eine freie Randmasche. 

Bezeichnet man die praktisch fiber ihre gesamte Langser- 
streckung gleichbleibende Erscheinungsform der als Einzel- 
drahte ausgebildeten regularen Langselemente 1 mit A, der 
als Drahtpaare mit Querstegen ausgebildeten ausseren 
Bezugslangselemente 3 und 3' mit B und der als Drahtpaare 
ohne Querstege ausgebildeten inneren Bezugslangselemente 4 
*und 4' mit C, so ergibt sich uber den Oberlappungsbereich 
"der beiden Matten nach Fig. 3 hinweg das visuell deutlich 
erkennbare Oberiappungsbild C-A-B-B-A-C, in dem zwei 
aussere Bezugslangselemente unmittelbar nebeneinander lie- 
gen. 

Bei der Verlegefonn nach Fig. 4 sind die beiden ausseren 
Randmaschen jeder Matte durch ein Bezguslangselement 3, 3' 
bzw. durch ein regulares Langselement 1 der jeweiligen 
Nachbarmatte ausgefullt Die Bezugslangselemente 3, 3' jeder 
Matte liegen in dieser Verlegefonn unmittelbar neben den 
Bezugslangselementen 4, 4' der Nachbarmatte. Mit der in 
Fig. 3 gewahlten Bezeichnungsweise ergibt sich das symmetric 
sche Oberiappungsbild C-B-A-A-B-C, in dem beiderseits 
von zwei regularen Langselementen je ein ausseres Bezugs- 
langselement, gefolgt von einem inneren Bezugslangselement, 
liegt 

Bei der Verlegefonn nach Fig. 5 sind schliesslich drei 
Randmaschen jeder Matte durch Langselemente der Nach- 
barmatte ausgefullt Der Oberdeckungsbereich wird bei die- 
ser Verlegeart durch die an seinen ausseren Randern liegen- 
den Bezugslangselemente 3, 3' begrenzt, an welche im Inne- 
ren des Oberdeckungsbereiches die Bezugslangselemente 4, 4' 
unmittelbar anschliessen. Zwischen den Bezugslangselemen- 



ten liegen wieder zwei regulare Langselemente 1. Somit ergibt 
sich das Oberlappungsbild B-C-A-A-C-B, das sich vom 
Uberiappungsbild nach Fig. 4 durch die Vertauschung der 
inneren und ausseren Bezugslangselemente unterscheidet 
s Wie die Fig. 3 bis 5 erkennen lassen, sind die einzelnen, 
sich hinsichtlich der bezogenen Stahlquerschnittflache und 
der Breite der zu bewehrenden Flache unterscheidenden Ver- 
Iegeformen in jedem Fall visuell deutlich voneinander unter- 
scheidbar. 

io Die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele konnten man- 
nigfaltig abgewandelt werden. Beispielsweise ergaben sich 
durchaus noch deutlich unterscheidbare Verlegeordnungen, 
wenn der gegenseitige Achsabstand die Bezugslangselemente 
nicht 2a, sondern 3a betruge (vgl. Fig. 1 und 2). Weiters ware 

i5 es auch moglich, den vorgesehenen Oberdeckungsbereich der 
Matten durch Hinzufugen noch weiterer Bezugslangsele- 
mente am Rande zu vergrdssern. Schliesslich ware es auch 
noch moglich, Teilmatten kleinerer Breite zu fertigen, z.B. 
Teilmatten mit halber Breite, die nur auf einer Seite Bezugs- 

20 langselemente aufweisen. 

Im Rahmen der Erflndung konnen naturlich noch ver- 
schiedene andere Moglichkeiten zur Unterscheidung der 
randseitigen Langselemente durch ihre aussere Ercheinungs- 
form angewendet werden. Ganz allgemein kann eine Unter- 

25 scheidbarkeit eines Langselementes von den ubrigen selbst 
bei untereinander gleicher Formgebung derselben erreicht 
werden, indem in Abstanden an einem Langselement fiber die 
Langserstreckung desselben verteilt Markierungselemente 
angebracht werden. 

to Bei Verwendung von zwei Langselementen 13, 14 in Form 
von Drahtpaaren aus in gegenseitigen Abstanden angeordne- 
ten Einzeldrahten kann etwa die Unterscheidung der beiden 
Langselemente gemass den Fig. 6 und 7 dadurch erzielt wer- 
den, dass Markierungselemente in Form von Metallstreifen 

35 16 so an den beiden Drahten 13' eines Drahtpaares ange- 
schweisst werden, dass sie den Zwischenraum zwischen die- 
sen Drahten uberbrucken. 

Ferner konnen als Markierungselemente im Kreuzungsbe- 
reich zwischen einem Querelement 12 und einem Langsele- 

4o ment 13, das die Form eines Drahtpaares hat, ortliche Verfor- 
mungen 12a des Querdrahtes 12, z.B. ahnlich einer Welle 
gemass Fig. 8, vorgesehen werden; der Querdraht verlauft 
dann im Kreuzungsbereich mit dem ebenfalls als Drahtpaar 
ausgebildeten benachbarten Randlangselement I4gerade, 

45 wodurch diese beiden Drahtpaare deutlich voneinander 
unterschieden werden konnen. 

Schliesslich besteht auch die Moglichkeit, die zu unter- 
scheidenden Randlangsselemente durch in geeigneten 
Abstanden angeordnete, verschiedenfarbige Kunststoffhulsen 

so 18 voneinander unterscheidbar zu machen, wie dies in Fig. 9 
fur einen Einzeldraht 17 dargestellt ist Die Hfilsen am ausser- 
sten Randlangsdraht konnen z.B. rot und die entsprechenden 
Hulsen an den benachbarten Randlangsdrahten gelb bzw. 
grun eingefarbt sein, wobei sich auch im verlegten Mattenver- 

55 bund noch eine gute Unterscheidungsmdglichkeit der Rand- 
langsdrahte ergibt 
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ABSTRACT: 

The invention relates to a welded reinforcing mat for 
reinforced concrete, 

which mat comprises longitudinal elements, in the form of 
individual wires (1) 

or wire pairs (3, 4), and transverse wires (2). In the 
case of said 

reinforcing mat, the invention provides, in the two 
longitudinal edge regions 

of the mat and symmetrically to the longitudinal central 
axis of the mat, two 

or more reference longitudinal elements (3, 3'; 4, 4') 
which, over the entire 
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extent of their length, can be visually differentiated, 
owing to their external 

appearance, from one another and from the rest of the 
longitudinal elements 

(1), and between which reference elements there is located 
at least one of the 

rest of the longitudinal elements (1), with the result that 
such mats can be 

laid with different defined border overlapping. < IMAGE > 
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